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Projektavimas

Idéjos paieska.

Analizuojant pateikta namy darbo uzduotj kilo idéja, panaudoti K. Donelai¢io poemos ,,Metai*
pirmosiomis eilutémis ,,Jau saulelé atkopdama budino sviets....“Koks gaminys galéty labiausiai
atspindéty Siuos Zodzius ? Kilo idéja pagaminti laikrodj, kuris biity patalpintas tekancio saulés
fone. Tai bity susij¢ su olimpiados tema ,,Mety laikai“ nes metai matuojami laiku. Laikas turi
taip pat matavimo prietaisg — tai laikrodis , o laikrodis i§ medZio jau kaip ir inZinierinis gamtos
stebiiklas. Tekanti saulé ir apie tai primenantis laikrodis — $tai toks miisy darbas

http://www.woodentimes.com/secundus.html

Sie darbo pavyzdZiai gana sudétingi, kad baty galima juos pasirinkti gamybai. Tai teko
paciam jvertinti savo gebéjimus ir darbo su medzio apdirbimo jrankiais jgtdzius ir pasirinkau
darbg kurj biity galima Siek tiek patobulinti ir pagaminti .

Idéjos igyvendinimo etapai.

Eil. Nr. Darbo etapai Darbuy atlikimo terminai

1. BraiZmis bréZiniai Darbo pradzia Darbo pabaiga



http://clockgalleryz.blogspot.com/2013/02/wooden-clock-plan.html
http://www.woodentimes.com/secundus.html

2. Bréziniai (Sablonai) Vasario 14 Vasario 21
perkeliami ant medzio plokstés

3. ISpjaunami laikrodzio Vasario 28 Kovo 7
krumpliaraciai

4, ISpjaunamas laikrodzio Kovo 7 Kovo 10
pagrindas

5. ISpjaunamos Svytuoklés Kovo 10 Kovo 11
detalés

6. Tekinamos asys Kovo 12 Kovo 13

7. Tekinamos detalés (svoriai) Kovo 13 Kovo 14

8. Surenkami krumpliaraciai Kovo 21 Kovo 28
viena konstrukcinj elementg

9. ISpjaunami skridiniai ir Balandzio 4 Balandzio 7

surenkami j vieng konstrukcinj
elementg. Greziamos kiaurymés

10. Pritvirtinama Svytuoklé Balandzio 10 Balandzio 11

11. Paleidziamas laikrodzio Balandzio 14 Balandzio 15
mechanizmas

12. Laikrodzio mechanizmo Balandzio 16 Balandziol8
derinimas

Namy darbo grafinis vaizdas.

Medziaguy parinkimas namy darbui.

Namy darbui atlikti pasirinkome medienos klijuote - berZo medienos fanera. Fanera — lakstiné
klijuotos medienos medziaga (medienos luksto sluoksniuotis),
kurio visi ar beveik visi sluoksniai yra lygiagretis medienos
luksto sluoksniai. Fanera gaminama suklijuojant luksto sluoksnius
taip, kad gretimy sluoksniy pluostas biity statmenas (taip fanera

' biina tvirtesn¢). Fanerg paprastai sudaro nelyginis sluoksniy
skaiCius, kadangi taip jos sandara biina simetriskai ir ji drékdama
kur kas maZziau persimeta, o abiejy pavirSiniy sluoksniy mediena
turi tg pacia plausy krypti.Sluoksniai suklijuojami stipriais klijais
(daznai formaldehidinémis dervomis), smarkiai suslégus ir
aukstoje temperatiiroje. Fanerg vietoj paprastos medienos naudoja todél, kad ji atsparesné
skilimui, deformacijoms ir tiesiog tvirtesn¢. Tad ji naudojama daug kur, kur galéty biiti
naudojama paprasta mediena.

Taip pat buvo naudota berzo mediena Svytuoklés detaliy tekinimui. Berzo mediena minksta,
vidutiniskai sunki, tvirta ir klampi, elastinga, dziidama labai i$sikreipia, sunkiai skaldoma ir
puikiai apdirbama medienos tekinimo staklémis.



http://lt.wikipedia.org/wiki/Luk%C5%A1tas_(mediena)
http://lt.wikipedia.org/w/index.php?title=Sluoksniuotis&action=edit&redlink=1

Svarsmenio gamybai buvo pasirinkta puSies mediena.
Tai labiausiai paplites misy kraste spygliuotis. Ji dazniausiai
auga smélingose vietose. [vairiems dirbiniams tinkamiausia 120-
180 mety pusis. Smulkesniems darbams galima naudoti ir
. jaunesnj medj. PuSies medienos spalva nevienoda: virSutinis
sluoksnis yra geltonai baltas, o giliau esantys sluoksniai - rusvai
rausvi arba net rusvai raudoni. Smelingose vietovése iSaugusiy
pusy metinés rieves siauros, mediena tanki, o auganciy prie

: ' juodzemio - metings rievés platesnés, mediena Sviesesné ir
akytesné. ISilginio pjiivio rieves sudaro tiesias, beveik lygiagrecias linijas. Dél taisyklingo
metiniy rieviy iSsidéstymo pusis yra skali ir lengvai apdirbama. Be to, ji labai vertinama, nes
mazai Sakota. PusSis lengvai suklijuojama. Taciau ji turi ir trikumy. Pirmiausia pusing lentg
sunku graziai nuobliuoti, jos pavirSius visuomet lieka Siurkstokas. Smailiis bei stattis kampai
lengvai nusidauZzo ir nutrupa, tod¢l juos tenka apvalinti. PuSies dirbiniai dazniausiai dazomi

aliejiniais dazais.

ASiy gamybai panaudojome plienines vinis. Plienas miisy darbui labai
tiko nes, mums buvo reikalinga medziaga turinti tam tikry savybiy.
Plieno mechaninés savybés ir cheminé sudétis yra pagrindiniai
rodikliai, pagal kuriuos sprendziama apie plieno kokybe ir apie tai, ar
jis atitinka paskirtj. Svarbiausios mechaninés savybés: stiprumas,
tamprumas, plastiSkumas, trapumas, patvarumas.

Darbo priemonés:
1. Siaurapjuklinés staklés

Siaurapjiklinés staklés- skirtos medziagoms pjaustyti
tiese ir kreive. ISpjaunamos medienos, medienos
2 ploks¢iy, metaly ir jy lydiniy, plastiko detalés.

IS pradZiy pagal pjaustoma medZiagos ruoSinj
parinkite geleZzte ir jstatykite jg i stakles. Platesnés
geleztés jtempiamos didesne jéga negu siauresnés.
Nereikia geleztés nei pertemti, nei atpalaiduoti.
SpaudZiama ruoSiniu ji neturéty nukrypti nuo vertikalés
daugiau kaip 3 mm. Tada apdirbamas ruoSinys
prispaudZiamas kojele prie stalo, kad negaléty judéti
statmenai. Taciau spaudimo jéga neturéty trukdyti
detalés stumdyti horizontaliai.

2. Elektrinis siaurapjuklis

Elektrinis siaurapjtklis- naudojamas medienai ir jos
medziagoms , metalams bei jy lydiniams, plastikams
pjauti tiese ir kreive.




Prie§ pradedant pjauti, reikia pagal apdirbamg medziagg pasirinkti gelezt¢ ir nustatyti
pjovimo greiti. Metalai ir plastikai (organinis stiklas ir pan.) apdirbami mazu grei¢iu
(apie 500 min™), vidutiniu grei¢iu pjaunami plastikai, klijuotiné fanera, plausu plokstés, o
maksimaliu grei¢iu (3000 min'l) — natiiralioji mediena, medienos drozliy ploksté.

Pagal apdirbamg medziaga nustatoma ir jrankio geleztés svyruojamojo judesio eiga.
Plastikai, metalai ir jy lydiniai pjaunami be svyruojamojo judesio eiga. Vidutiniais
judesiais apdirbamos medienos plokstés, o didziausiais judesiais — natiiralioji mediena.

3. Stalinés grezimo staklés

Stalinés grezimo staklés- jos skirtos jduboms ir skyléms
grezti, skyléms gilinti ir plésti, kiiginéms jduboms daryti jvairiose
konstrukcinése medziagose.

Pagal apdirbama medziagg ir skylés matmenis bei pobiidj
pasirinkite tinkama darbo jrankj, nustatykite suklio sukimosi greitj.
Laikomasi taisyklés: kuo didesnis grazto skersmuo ir kuo kietesné
apdirbama medziaga, tuo suklio greitis turi biiti mazesnis. Ir
atvirk$ciai — esant per dideliam greiCiui, graztas gali perkaisti arba
nesicentruoti i apdirbama medziagg ir iSmusti ruo$inj i§ spaustuvy.

4. Stalinés kombinuotos §lifavimo staklés

Stalinés kombinuotosios §veitimo staklés- skirtos
nedideliems medienos ruoginiams §lifuoti. Slifavimo
Jjuosta skirta i§ilginiams ruoS$inio pavirSiams, o
Slifavimo diskas galiniams ir kampiniams,
iSlenktiesiems pavirSiams apdirbti.

I8 pradziy jjungiamos staklés ir, joms pasiekus darbinj
greit], ruoSinys atremiamas jstakliy atramg. Tada
apdirbama ruosinio plokStuma glaudZiama prie
abrazyvinio pavirSiaus. Detale reikia spausti lengvai ir
nelaikyti ilgai prispaustos prie abrazyvo. Nes pavirSius
ikais ir pradés degti, pajuoduos. Geriausia §lifuoti medienos kryptimi. Taip apdirbamas
pavirsius biina Svariausias.

5. Medienos tekinimo staklés

Technologiné tekinimo operacija skirta cilindriniams,
sferiniams,ir  plokStiesiems  galiniams pavirSiams
formuoti sukamu judesiu. ISoriniy pavirSiy tekinimas
vadinamas aptekinimu, vidiniy — i$tekinimu, galiniy —
nutekinimu.

Tekinimas gali buti Soninis (tarp dviejy centry) ir
galinis (su vienu centru). Soninio tekinimo bidu
gaminamos zvakidés , kojelés, rankenos ir kt. Misy
darbo atvéju buvo naudojamas Soninis tekinimas (tarp

dviejy centry)



Technologiniai procesai ir ju rezultatai.

'
| Suleidimas 36nais

Klijuojamy detaliy
tvirtinimas spaustuvuose

ISilginis ir skersinis jungimo pjuviai

ISvados

Gaminant laikrodzio detales buvo taikomi jvairis detaliy

' jungimo j konstrukcija buidai. DaZniausiai buvo naudojamas

kaisciai ir jkir¢iai, suleidimas Sonais. Sujungiant detales
ikirCiais detaliy galuose daromos vienodos pusés detalés storio
iSpjovos. Matuojama su liniuote ir kampainiu. I§ pradziy
daromas isilginis detalés pjivis, o paskui — skersinis. Pjaunama
pjuklu su nagaréle pagal pazymetas linijas nupjaunamos
atliekos pus¢je. Prireikus nupjautas plokStumas galima iSlyginti

vwe

Suleidziant detales Sonais detalés suleidziamos paprasciausiai
suklijuojant onines plokstumas. Cia svarbu, kad klijuojamos
plokstumos bty lygios ir nepersikreipusios. Jos i§lyginamos
rankiniu ar elektriniu obliumi obliavimo staklémis. Nuo
klijuojamy plokstumy lygumo priklauso jungties tvirtumas.
Jungiamos plokStumos tolugiai iStepamos klijais ir , sudéjus jas
tarpusavyje, tvirtinamos spaustuvuose. Suspaustos detalés

-----

Jungimas panaudojus kais¢ius. Kaiscio skersmuo parenkamas
toks, kad atitikty % jungiamos detalés storj. Norint sujungti
tiksliai, pazymimi kai$¢iy skyliy centrai ir iSgr¢Ziamos
atitinkamo gylio skyleés. I8grezty skyliy gyliy suma turéty bti
truput] didesné uz kaiscio 1lgj. GreZiama spiraliniu medienos
graztu, kurio skersmuo atitinka kaiScio skersmens dydj. Jungtis
sutvirtinama patepant skyles Kklijais.

Gaminys pavyko puikiai. Tik labai sunku sureguliuot svorius, nes labai sunku pagamint
identiSkus krumpliaracius . Darbo metu iSaiSkéjo, kad daug darbo operacijy galima atlikti tik su
kokybiskais jrankiais, labai svarbu turéti gerus, tikslius bréZinius. Taip pat reikia pagilinti
matematikos , fizikos ir uzsienio kalbos Zzinias gaminant $j gaminj . Gamindamas kitg gaminj
naudociau Sablonus , kurie padéty tiksliau iSpjauti detales.

Gaminio verté — 450 lity. (medziagos, jrankiai- 80It)



